Dosieren und Mischen

:>$ think materials management

MINICOLOR V
MINICOLOR G
GRAVICOLOR

Dosier- und Mischgerate

Ausgezeichnete Mischqualitat bei
héchster Wiederholgenauigkeit sind
die wichtigsten Anforderungen bei
der Zudosierung von Additiven und
Mahlgut direkt auf der Verarbeitungs-
maschine. Die motan Dosier- und
Mischgerdate MINICOLOR und
GRAVICOLOR erflllen diese An-
forderungen in hochstem Malie.

Die MINICOLOR und GRAVICOLOR
Geréateserien sind speziell flr den
Bereich des Spritzgiel3ens, des Blas-
formens und der Extrusion konzipiert.
Die solide Konstruktion, das ausge-
zeichnete Engineering und die hoch
angelegten Standards bezlglich
Technik und Service garantieren ein
Optimum an Leistung und Zuverlassig-
keit.



smart solutions, eine erweiterte Geratepalette zur
Optimierung und Automatisierung typischer Arbeits-
schritte im Produktionsprozess rund um Kunststoff-
verarbeitungsmaschinen.

smart solutions: mit geringstem Investitionsaufwand
Fertigungsqualitat und Produktivitat erhdhen.

Alle Gerate sind kombinier oder erweiterbar, um e Aufgabebehélter fir die saubere und Ubersicht-
wachsenden und wechselnden Anforderungen liche Materiallagerung.

gerecht zu werden. smart solutions helfen dem

Kunststoffverarbeiter, kostenglnstig einzelne e Trockner fir eine energiesparende Material-
Verarbeitungsmaschinen oder Produktionszellen trocknung auf eine definierte Restfeuchte oder
bedarfsgerecht schrittweise auszustatten. Bei Spritz- Oberflachenentfeuchtung und Materialvor
gielRmaschinen, Extrudern oder Blasformmaschinen warmung.

konnen so mit geringstem Aufwand wesentliche

Kosteneinsparungen erzielt werden. e Fordergerate fur den automatischen Granulat-

transport und die Maschinenversorgung.
Inselldsungen sind schnell realisierbar, 16sen augen-
blickliche Probleme oder Aufgaben und kdénnen e Dosier und Mischgeréate fir die Selbsteinfarbung
erste Schritte zur spateren Systemldsung sein. oder Zugabe von Additiven und Mahlgut.
smart solutions entsprechen dem hohen motan
Qualitatsstandard trotz niedriger Preise und sind im
weltweiten motan Vertriebs- und Servicenetz ver-
flgbar. Alle Geréate sind in Systemldsungen
integrierbar.

Beispiele fiir die schrittweise Automatisierung von SpritzgieBmaschinen.
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Fordergerat fiir die automatische Beschickung
Tagesbehalter

Sackaufgabestation

Mischweiche

MINICOLOR V, volumetrisches Einfarbegerat
MINICOLOR G, gravimetrisches Einfarbegerat
GRAVICOLOR, gravimetrisches Dosier- und Mischgerat H y
LUXOR HD, Warmlufttrockner ]
LUXOR CA, Drucklufttrockner

LUXOR, Trockenlufttrockner

. Geblasestation

Zentrale Geblasestation mit Filter
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Alle Dosier- und Mischgerate im Uberblick

Additiv/IMasterbatch Dosiergerat Dosier-/[Mischgerat

Dosier- und Mischgerét MINICOLOR V MINICOLOR G GRAVICOLOR 30 MD GRAVICOLOR 60 GRAVICOLOR 100
Dosierverfahren synchron synchron Batch Batch Batch
Dosiersystem i (I ight) gravimetrisch (gain-in-weight) (] (gain-in-weight) gravimetrisch (gain-in-weight)
Anzahl Dosiereinheiten (Haupt -1 -12 -12 22 22 22
Dosierbereich Hauptkomponente (%) freiflieRend freiflieRend 1-100 1-100 1-100
Dosierbereich Nebenl (%) 0,1-10 05-10 03-10
* Durchsatzleistung gesamt [kg/h] 30 60 100
** Dosierbereich Additive, mit Dosi ke G1 - G3 [kg/h] 0,04-48 0,04-48
** Dosierbereich Additive, mit Dosi ibe DD1 - DT6 [kg/h] 0,07 - 458 0,07 - 458
Steuerung VOLU MC VOLUnet MC GRAVInet MC GRAVInet GC GRAVInet GC GRAVInet GC
Timerfunktion . . . . . .
Manuelle Kalibrierung . .

he Kalibrierung . . . .
M: M!ﬂ t-K fi ] [ ] . L .
Bedi 7-Segment Anzeige | Foli .
Bedi fische Bedienoberfléche | T . . . . .
Extruder-Tachosignal Verarbeitung . . . . ]
Rezepturverwaltung . . . . .
Pr ion (Durchsatzerfassung etc.) ] . . . .
Netzwerkfahig (Ethernet) . i3 i3 i3 °
Additive und Hauptk werden dosiert . . .
IntelliBlend fiir hgchste Dosier- und Misct . . .
Mikrodosierung fiir Kleinstmengen .
Preiswerteste Ldsung fiir Masterbatch-Einfarbung .
Preiswerteste Losung fiir Verwiegung aller K .

* Durchsatzleistung bezogen auf Schiittgewicht 0,6 kg/dm?.
** Dosierbereich bezogen auf Schiittgewicht 0,8 kg/dm®.

MINICOLOR V

Dosier und Mischgerate

Ausgezeichnete Mischqualitat bei hdchster Do-
sier- und Wiederholgenauigkeit sind die wichtigsten
Anforderungen bei der Zudosierung von Additiven
direkt auf der Verarbeitungsmaschine.

Das volumetrische Dosier- und Mischgerat
MINICOLORV erflillt diese Anforderung in hoch-
stem MalRe. Es wird direkt auf den Einzugsflansch
der Verarbeitungsmaschine montiert und bendtigt
dadurch besonders wenig Platz.

Ein Edelstahleinsatz im Mischhals teilt die frei-
flieRende Hauptkomponente in zwei Materialstrome.
Diese flielzen vor dem Einzug mit den synchron
dosierten Additiven zusammen und bilden eine ho-
mogene Mischung.

Je nach Bedarf und Anforderung kénnen Schnecken-
oder Scheibendosierer an den Mischhals angebaut
werden. Fir transluzente und opake Teile, sowie fir
die Dosierung von Kleinstmengen, sind besonders
die Scheibendosierer geeignet.

Die DosierVorlagebehélter kbnnen einfach per Hand
oder automatisch Uber ein Saugfoérdergerat bzw.
Venturi-Fordergerat (METRO VL) beflllt werden.



MINICOLOR - Dosierverfahren

Beim MINICOLOR werden bis zu zwei granulatformi-
ge Additive synchron in den freiflielenden Volumen-
strom des Hauptmaterials zudosiert.

Die Dosierung erfolgt synchron zu der Plastifizierzeit
der SpritzgieBmaschine bzw. kontinuierlich analog
der Schneckendrehzahl des Extruders.

Mischhals (Abb. 1)

Der Mischeinsatz aus Edelstahl teilt den Strom der
Hauptkomponente. Das Additiv (1 oder 2) wird Uber
eine Schnecken- oder Scheibendosierung zentral
zudosiert. Alle Komponenten flieRen danach zusam-
men und werden dadurch gemischt.

Schneckendosierung (Abb. 2)

Der Dosiermotor ist schwenkbar angebaut. Die ver
schleil3feste Dosierschnecke kann ohne Werkzeug
ausgebaut werden. Die Dosierschnecke wird in drei
verschiedenen Grdf3en angeboten. Zur Kalibrierung
kann die Dosiereinheit zurlickgefahren werden, um
das Additiv zur Messung aufzufangen. Die Additiv-
Vorlagebehalter kdnnen schnell ausgetauscht wer
den.

Scheibendosierung (Abb. 3)

Mit der Dosierscheibe wird eine echte Volumendo-
sierung realisiert. Dies ermdglicht hochste Dosier-
genauigkeit, auch bei kleinsten Durchsatzen. Die
Scheiben werden in neun verschiedenen Varianten
angeboten (optional verschleifdarme Ausfihrung). Zur
Kalibrierung kann die Dosiereinheit zurlickgefahren
werden, um das Additiv zur Messung aufzu-

fangen. Dosierstation schnell austauschbar.

Steuerungen

Es stehen zwei Ausfihrungen von Steuerungen zur

Verfligung. Sie kdnnen sowohl fir Extrusionsbetrieb
als auch fUr SpritzgieRanwendungen eingesetzt wer
den. Zusammen mit dem birstenlosen Motor bietet
das MINICOLOR YV hdachste Zuverlassigkeit und Wie-
derholgenauigkeit flr die Dosierung von Additiven.

VOLU MC Steuerung (Abb. 4)

Moderne Mikroprozessorsteuerung mit Timerfunk-
tion und einfacher Bedienung fir ein MINICOLOR
mit einer Dosiereinheit.

VOLUnet MIC Steuerung (Abb. 5)

e bildgefiihrte Bedienoberflache auf Grafikdisplay
mit Touchscreen flr leichte Bedienung

e Speicherung von bis zu 50 Rezepten

e Reportfunktion Gber Ethernet-Schnittstelle

e flr ein oder zwei Dosiereinheiten geeignet

e standardmaliiger Netzwerkanschluss (Ethernet)

fUr die Integration in das motan Netzwerk
(CONTROLnet)

¢ Mahlgut-Kompensationsfunktion



MINICOLOR G

Kompaktes, gravimetrisch arbeitendes Dosier-
und Mischgerét fir eine Hauptkomponente und
ein Masterbatch oder Additiv in Granulatform,
geeignet fur SpritzgieRmaschinen, Extruder und
Blasformmaschinen. Mit der GRAVInet MC Steue-
rung konnen bis zu zwei Schnecken-Dosiereinhei-
ten betrieben werden.

Das Gerat basiert auf dem tausendfach bewahrten
MINICOLOR Konzept mit Fallmischhals, das eine
homogene Mischung der Materialien gewahrlei-
stet. Das Risiko der Entmischung ist ausgeschlos-
sen.

Die Dosiereinheit fir das Masterbatch oder Additiv
sitzt auf einer robusten, aber héchst genauen

Wagezelle

Steuerung GRAVinet MIC

e separate Steuerung mit 5 m Verbindungskabel
zum Mischgerat MINICOLOR G. Somit keine
thermische Belastung. Bedienerfreundliche Auf-
stellung moglich

e farbiges Grafikdisplay mit Touchscreen
ermoglicht einfache Handhabung durch bildge-
flhrte Bedieneroberflache

e potentialfreier Alarmausgang und externer Signal-
eingang (Fremdkontakt) flr den Dosierzyklus

e Speicherung von bis zu 50 Rezepturen maglich
e ausflUhrliche Reportfunktion Uber Ethernet

e automatische Anpassung der Masterbatch-
Dosierung in Abhangigkeit des Mahlgutanteils

e Gerat mit zwei Dosierstationen ermdglicht
fliegende Farbwechsel

e standardmaRiger Netzwerkanschluss (Ethernet)

¢ nahtlos integrierbare Steuerung in das motan
Netzwerk (CONTROLnet) mit zentraler Bedien-
und Uberwachungsmaoglichkeit



Wagezelle und arbeitet nach dem Prinzip der Ge-
wichtsabnahme (,, loss-in-weight”). Dies bietet
Produktionssicherheit flr hochste Anforderungen.

Das MINICOLOR G ermoglicht die einfache Zu-
dosierung von Mahlgut. Dank der automatischen Kali-
brierung ist die Inbetriebnahmezeit sehr gering.

Das Gerat ist vibrationsunempfindlich und speziell fir
den Aufbau auf den Schneckeneinzug der Verarbei-
tungsmaschine bestimmt.

Die Beflllung der Dosier-Vorlagebehalter kann einfach
per Hand oder automatisch Uber ein Venturi Forderge-
rat (METRO G VL) erfolgen.

METRO VL / METRO G VL (Abb. 1)

Zur automatischen Beflllung des DosierVorlagebehal-
ters beim MINICOLOR V und MINICOLOR G kann ein
Venturi-Fordergerat eingesetzt werden. Beide Forder

gerate kdnnen einfach gegen den Tausch des Deckels
am Vorlagebehalter aufgebaut werden.

Beim METRO VL sorgt eine Flllstandssonde im Behal-
ter daflir, dass immer rechtzeitig Granulat nachgefullt
wird.

Beim METRO G VL Ubernimmt dies die integrierte
Waage der gravimetrischen Dosiereinheit.
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Technische Daten
Mischgerat
Typ NEIJINICOLUR MINICOLOR V MINICOLOR G
Dosierart volumetrisch imetrisch
Anzahl Dosierl 1 oder 2 1 oder 2
Dosierleistung Schneckendosierung [kg/h]* G1 0,04-3,6 0,04-36
G2 04-26,7 04-26,7
G3 08-48 08-48
Dosierleistung Scheibendosi [kg/hl* DD1 0,07 -4,38
DD2 0,13-7,92
DD3 0,24-14,10
DT1 0,49 - 29,26
DT2 1,46 - 86,56
DT3 1,62 - 97,46
DT4 4,87 - 288,32
DT5 2,58 - 154,94
DT6 7,75 - 458,38
Inhalt Vorlagebehalter (Schneckendosierung) [I] 12 12
Inhalt Vorlagebehélter (Scheibendosierung) [I]
Handbefiillung (Glas) [1] 6/105
Fordergeratebefiillung (Glas/VA) [I] 6175
A [V/Hz] 1/NJPE 230/50 1IN/PE 230/50
Elektrischer Anschl t[W]* 150 150
Steuerung VOLU MC** oder VOLUnet MC GRAVInet MC
Fremd kt p ialfrei ialfrei
Gewicht ca. [kg] 15 (ohne Steuerung) 16 (ohne Steuerung)
Farbe RAL (orange/grau) 2011/7040 2011/7040
* Abhzngig von der Schiittdichte. Angegebene Werte fiir Masterbatch: Schiittdichte = 0,8 kg/dm®.
** VOLU MC max. 1 Dosiereinheit
METRO G VL METRO VL
- N
fr” |
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Technische Daten
TG B METRO G VL METRO VL
Typ* ...
Forderleistung [kg/h]** max. 30 max. 30
Forderart Druckluft Druckluft
Druckluft 6l- und wasserfrei [bar] 3-7 3-7
Luftverbrauch [m?/kg] max. 0,78 max. 0,78
[VHz] 230/50 230/50
Gewicht ca. [kg] 2 2
Farbe Edelstahl Edelstahl

*Im Lieferumfang sind jeweils 3 m Materialschlauch und ein Saugrohr enthalten.

** Die Forderleistung bezieht sich auf eine Fdrderdistanz von 5 m bei einer Hohe von 3 m. Die Angaben beziehen sich auf Materialien mit einem
Schiittgewicht von 0,6 kg/dm®.

Technische Anderungen vorbehalten.

MINICOLOR V
MINICOLOR G

lhr Nutzen
e Schnecken- und Scheibendosierung
(volumetrisch)

e verschleifarme Dosierschnecken/
Dosierscheiben

¢ schnelle einfache Reinigung

e schneller, einfacher Wechsel der Do-
siereinheiten

e passwortgeschltzte Rezepturverwal-
tung (nicht bei VOLU MC)

® hochste Dosiergenauigkeit auch bei
kleinsten Mengen mit dem Scheiben-
dosiergerat.

Kostenersparnis durch

e Einsparung der Lagerhaltung von ein-
gefarbtem Material

e kurze Materialwechselzeit fur
Masterbatch

e minimalen Additivverbrauch
e wartungsfreien Antriebsmotor
® automatische Mahlgutkompensation

Sicherheit durch

e schrag gestellte Dosierschnecke (kein
Nachrieseln)

e echte Volumendosierung bei Schei-
bendosierung

Ihr zusatzlicher Nutzen bei
MINICOLOR G

* hochste Dosierzuverlassigkeit durch
.loss-in-weight”-Technologie

* Rezepturenverwaltung

e Erfassung der Durchsatzleistungen

e standardmallige Maoglichkeit zur zen-
tralen Erfassung der Durchsatzdaten
Uber Ethernet

¢ ecinfachste Bedienung

Kostenersparnis durch
® automatische Kalibrierung

¢ Einsparpotential bei Masterbatch und
Additiven

e automatische Uberwachung der Do-
sierleistung und Anpassung an wech-
selnde Schiittgewichte



Mikrodosierung GRAVICOLOR 30 MD

GRAVICOLOR 30 MD

Konusdosierung

GRAVICOLOR

Gravimetrische Dosier-
und Mischgerate

motan GRAVICOLOR Gerate mischen
und dosieren bis zu vier Materialien
prazise und mit hochster Rezeptgenauig-
keit. Diese modularen, gravimetrischen
Dosier- und Mischgeréate sind speziell
fir den Bereich des Spritzgiel3ens,

des Blasformens und der Extrusion
konzipiert, mit Durchsatzleistungen bis
150 kg/h.

Durch IntelliBlend wird selbst bei
grofden Durchséatzen eine aullerge-
wohnliche Rezeptgenauigkeit erzielt.

Die GRAVICOLOR Gerateserie ist Tell
der motan Produktpalette fir Handling
und Aufbereitung von Kunststoff-
granulat. Die solide Konstruktion,
ausgezeichnetes Engineering und hoch
angelegte Standards bezliglich Technik
und Service garantieren ein Optimum
an Leistung und Zuverlassigkeit.

Dosierung

Mit Ausnahme der Nebenkomponenten
beim GRAVICOLOR 30 MD werden
alle Komponenten mit den von motan
entwickelten Konussystemen dosiert.
Dieses Dosiersystem garantiert selbst
bei einer grofden Anzahl von Additiven
einen hohen Gesamtdurchsatz.

Das GRAVICOLOR 30 MD verflgt tber
eine patentierte, hochprazise Mikrodo-
sierung fur Additive bzw. Masterbatch.
Die Granulatkorner werden mittels einer
vertikal angeordneten Férderschnecke
in den Wiegebehalter dosiert.



Materialvorlagebehélter

Die Materialvorlagebehélter aus Edelstahl sind modular
konzipiert, teilweise abnehmbar und leicht zu reinigen. Die
Konstruktionsweise bietet groRtmaogliche Flexibilitat bei
der Verarbeitung von verschiedenen Materialien.

Férderung

Alle GRAVICOLOR Gerate kdnnen optional mit einer in-
tegrierten Fordersteuerung ausgerustet werden, die es
ermoglicht, bis zu sieben Fordergerate mit Geblasestation
anzusteuern. So kann z.B. die Materialversorgung einer
4-Komponenten-Mischstation inkl. Verarbeitungsmaschi-
ne direkt Gber das GRAVICOLOR gesteuert und bedient
werden.

Fir den Aufbau komplexer Anlagensysteme besteht die
Moglichkeit, mehrere GRAVICOLOR Geréate untereinander
oder mit anderen motan Steuerungen der CONTROLnet
Familie zu vernetzen. Dies sichert ein Hochstmal an Flexi-
biliat.

Montage

Die GRAVICOLOR Gerate kdnnen direkt auf die Einzugs-
offnung der Verarbeitungsmaschine montiert oder als zen-
trale Mischstation betrieben werden. Beim Einsatz als zen-
trale Mischstation erfolgt der Aufbau auf ein Untergestell
mit Vorratsbehélter und Absaugkasten.

Prozessiiberwachung

GroRe Sichtfenster in den Behaltern und Fronttiren der
Gerate erlauben die visuelle Uberwachung des gesamten
Dosier- und Mischvorgangs.

GRAVIlreport (optional)

Mit diesem PC-Programm kdnnen die Prozessdaten von
bis zu 252 GRAVICOLOR Geraten via Ethernet erfasst
und ausgewertet werden.

Mischkammer

Die speziell entwickelte Mischkammer und unterschied-
lich einstellbare Mischintervalle garantieren eine sichere
Homogenisierung des Materialgemenges.

10

GRAVICOLOR 60

GRAVICOLOR 100
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Blau: Rezeptgenauigkeit mit IntelliBlend

Rot: Rezeptgenauigkeit ohne IntelliBlend

GRAVICOLOR

Reinigung und Materialwechsel

FUr schnellen Materialwechsel mussen alle Material
berthrenden Teile leicht zuganglich sein, um eine effek-
tive Reinigung sicherzustellen. Schwenkdeckel und gro-
Re, herausnehmbare Sichtfenster oder abnehmbare Vorla-
gebehélter ermdoglichen eine vollstdndige und grandliche
Reinigung der Behalter.

Die grolRe Fronttire, der herausnehmbare Wiegebehalter
und die leicht zugangliche Mischkammer erleichtern die
Reinigung bei Materialwechsel.

Alle Material berUhrenden Teile des GRAVICOLOR sind
aus Edelstahl und verhindern somit eine Verunreinigung
des Granulates.

GRAVInet Steuerung

Die Bedieneinheit kann sowohl am GRAVICOLOR
montiert als auch abgesetzt betrieben werden. Durch
integrierte Ethernet-Technologie ist zuséatzlich eine Be-
dienung tber ein motan WEBpanel oder einen PC von
beliebiger Stelle aus mdglich. Weitere Merkmale sind:

e farbiges Grafikdisplay mit Touchscreen

¢ einfache intuitive Handhabung Uber standardisierte
Benutzeroberflache

e |eistungsfahige Prozessfihrung durch IntelliBlend,
kontinuierliche Selbstoptimierung und ein ausge-
kltgeltes Vibrationsmanagement

e ausfihrliche Report- und Druckfunktionen Uber Netz-
werkschnittstelle oder seriell

¢ integrierte Netzwerkschnittstelle (Ethernet) sowie Inter
net-Technologie

e integrierte Fordersteuerung (optional)

® Rezeptmanagement

® Mdglichkeit zum Aufbau von gekoppelten Linien-
Systemen (optional)

¢ | INKnet Interface zur Visualisierung (optional)

Rezeptgenauigkeit durch IntelliBlend

Unabhangig von Rezepturen, Materialien oder Einsatz-
umgebung analysiert IntelliBlend laufend alle Prozess-
daten und erreicht durch Selbstoptimierung jederzeit den
bestmadglichen Arbeitspunkt. Aus hochster Rezepttreue
resultiert beste und gleichbleibende Produktqualitét.

"



GRAVICOLOR 30 MD
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Alle Abmessungen in mm.
Technische Daten
Dosier- und Mischgerat
Typ GRAVICOLOR DL te g
Anzahl der Dosiereinheiten 4 4 4
Mittlere Durchsatzleistung [kg/h] 60 90 150
Dosieranteil pro Hauptk % 1-100 1-100 1-100
Dosieranteil pro Additiv % 0,1-10 05-10 0,3-10
Inhalt Vorl H U] 7 18 18
Inhalt Vorlagebehilter Additiv [I] 7 18 18
A [VIHz] 1IN/PE 230/50 1INJPE 230/50 1INJPE 230/50
Elektrischer Anschlusswert [W] 100 100 250
Druckluft 6l- und wasserfrei [bar] 6-8 6-8 6-8
Gewicht ohne U Il ca. [kg] 60 70 80
Farbe RAL (orange/grau) 2011/7040 2011/7040 2011/7040
Technische Anderungen vorbehalten.
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GRAVICOLOR

Ihr Nutzen

dokumentierbarer Produktionsprozess
(Report- und Druckfunktionen Uber
Ethernet oder serielle Schnittstelle)

einfache Bedienung Uber farbiges
Grafikdisplay mit Touchscreen — kein
Programmieren erforderlich

Rezepturverwaltung

integrierter Netzwerkanschluss
(Ethernet) serienmaRig

Kostenersparnis durch

absolute Rezepttreue und geringst-
moglichen Additivverbrauch dank
IntelliBlend

hdchste Produktivitdt und gleichblei-
bende Produktqualitat

geringen Platzbedarf
schnelle und einfache Reinigung

schnellen und einfachen Material-
wechsel

Mahlgutmanagement — verhindert
ein Uberdosieren der anderen Kompo-
nenten

flexible Einsatzmoglichkeiten (zentrale
Mischstation oder direkt auf die Verar
beitungsmaschine montiert)

integrierte Fordersteuerung (optional)

Zuverldssigkeit durch

kontinuierliche Selbstoptimierung
mittels Soll-Ist-Vergleich

hohe Wiederholgenauigkeit und
auflergewohnliche Rezeptgenauigkeit
durch IntelliBlend
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