Trocknen

\ . 0
} think materials management

LR

LUXOR

Kompakttrockner

Bei der Verarbeitung hochwertiger
technischer Kunststoffe ist die richtige
und effiziente Materialtrocknung ein
entscheidender Faktor, um hochste
Produktqualitat zu erzielen.

Die kostenglnstigen, zuverlassigen und
bedienerfreundlichen LUXOR Trockner
sind vielseitig einsetzbar und in verschie-
denen Ausflihrungen ab Lager erhaltlich.
Sie lassen sich schnell und einfach vor
Ort installieren — ohne die Hilfe speziali-
sierter Fachleute. Design und Bauart der
LUXOR Geréte entsprechen den hohen
motan Standards in Technik und Leistung.



smart solutions, eine erweiterte Geratepalette zur
Optimierung und Automatisierung typischer Arbeits-
schritte im Produktionsprozess rund um Kunststoff-
verarbeitungsmaschinen.

smart solutions: mit geringstem Investitionsaufwand
Fertigungsqualitat und Produktivitat erhdhen.

Alle Geréate sind kombinier- oder erweiterbar, um e Aufgabebehélter fir die saubere und Ubersicht-
wachsenden und wechselnden Anforderungen liche Materiallagerung.

gerecht zu werden. smart solutions helfen dem

Kunststoffverarbeiter, kostenglnstig einzelne e Trockner flir eine energiesparende Material-
Verarbeitungsmaschinen oder Produktionszellen trocknung auf eine definierte Restfeuchte oder
bedarfsgerecht schrittweise auszustatten. Bei Spritz- Oberflachenentfeuchtung und Materialvor-
gielmaschinen, Extrudern oder Blasformmaschinen warmung.

kédnnen so mit geringstem Aufwand wesentliche

Kosteneinsparungen erzielt werden. e Fordergerate fir den automatischen Granulat-

transport und die Maschinenversorgung.
Insellésungen sind schnell realisierbar, |[6sen au-
genblickliche Probleme oder Aufgaben und kénnen e Dosier- und Mischgerate fir die Selbsteinfarbung
erste Schritte zur spateren Systemldsung sein. oder Zugabe von Additiven und Mahlgut.
smart solutions entsprechen dem hohen motan
Qualitatsstandard trotz niedriger Preise und sind
im weltweiten motan Vertriebs- und Servicenetz
verfligbar. Alle Gerate sind in Systemldsungen inte-
grierbar.

Beispiele fiir die schrittweise Automatisierung von SpritzgieBmaschinen.
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Fordergerat fiir die automatische Beschickung
Tagesbehalter

Sackaufgabestation

Mischweiche

MINICOLOR V, volumetrisches Einfarbegerat
MINICOLOR G, gravimetrisches Einfarbegerat
GRAVICOLOR, gravimetrisches Dosier- und Mischgerat
LUXOR HD, Warmlufttrockner

LUXOR CA, Drucklufttrockner

LUXOR, Trockenlufttrockner

. Geblasestation

Zentrale Geblasestation mit Filter




LUXOR HD

Warmlufttrockner

Entscheidend flr hohe Produktqualitat und effiziente
Produktion sind optimale und gleichbleibende Pro-
duktionsbedingungen. Mit LUXOR HD Warmluft-
trocknern von motan wird leicht hygroskopisches
Kunststoffgranulat optimal flr den Verarbeitungs-
prozess konditioniert und Oberflachenfeuchte ent-
fernt. Durch vorgewarmtes Material hat man die
entscheidenden Produktionsparameter im Griff.

Die Serie der vollisolierten LUXOR HD deckt einen
Leistungsbereich von 7 bis 90 kg/h ab. Die Trockner
konnen direkt auf der Einzugs6ffnung der Verarbei-
tungsmaschine oder auf ein Gestell neben der Ma-
schine montiert werden.

Alle Modelle sind mit einem Temperaturregler, ge-
steuert durch einen Mikroprozessor, sowie einem
Sicherheitsthermostat ausgestattet, der eine Uber-
hitzung des Materials verhindert.

Korrosionsbestandige Materialien garantieren eine
lange Lebensdauer und vermeiden Materialverun-
reinigungen.

Wirtschaftlichkeit

Mit vorgewarmtem Material ist es mdglich, den Wir-
kungsgrad der Verarbeitungsmaschine und somit

die Produktivitat zu erhdhen und gleichzeitig Ener-
giekosten zu senken. Vollstandig isoliert und mit
einem speziellen Luftverteiler ausgeristet, erwarmen
die LUXOR Warmlufttrockner effizient und energie-
sparend das Kunststoffgranulat.

Oberflachenfeuchte wird zuverlassig entfernt, wo-
durch der Ausschuss minimiert und eine gleichblei-
bend hohe Produktqualitat sichergestellt wird. Dabei
ist der Wartungsaufwand fir einen LUXOR Warm-
lufttrockner minimal.

Ihr Nutzen

e Voll isolierter Trockentrichter
- geringster Energieverbrauch
e Konstante Materialtemperaturen

- erhéhen den Durchsatz der Verarbeitungs-
maschine

- Energieeinsparung bei der Plastifizierung
e Schaden durch Oberflachenfeuchte werden
ausgeschlossen



LUXOR CA

Drucklufttrockner

Bei der Verarbeitung von technischen Kunststoffen
ist die effiziente und optimale Trocknung des
Materials entscheidend fur eine einwandfreie
Produktqualitat.

Mit den vollstandig isolierten LUXOR CA Druckluft-
trocknern bietet motan eine kostengunstige Losung
zur effizienten und wirtschaftlichen Trocknung aller
Kunststoffgranulate bei einem Materialdurchsatz

bis zu 25 kg/h. Die Trockner kénnen direkt auf die
Verarbeitungsmaschine oder auf ein mobiles Gestell
installiert werden.

Der LUXOR CA Drucklufttrockner verwendet be-
triebsseitig vorhandene, vorgetrocknete Druckluft,
die auf atmospharischen Druck entspannt wird.
Dadurch entsteht trockene Prozessluft mit einem
sehr niedrigen Taupunkt, die dann auf die bendtigte
Trocknungstemperatur erwarmt wird. Ein Trocken-
mittel ist nicht erforderlich.

Alle Modelle sind mit einem Thermostat und einem
Sicherheitsschalter fir zu geringen Luftdurchsatz
ausgestattet, um das Uberhitzen des Materials zu
verhindern. Der Scharnierdeckel an den Trocken-
trichtern erleichtert den Zugang. Er hat einen
Flansch zur Montage eines Fordergerates fur die
automatische Materialbeschickung.

Ihr Nutzen

e Zuverlassigkeit und Effizienz
- sichere Luftmengeneinstellung durch Anzeige
der entspannten Luftmenge
- die Luftmenge ist stufenlos einstellbar, ent-
sprechend dem jeweiligen Materialdurchsatz
und Materialtyp.
e Vollstandig isolierter, zylindrischer Trockentrichter
- niedriger Energieverbrauch
- gleichmaliige Trocknung
e Geringes Gewicht
- einfache Montage auf der Verarbeitungs-
maschine
e Betriebssicherheit
- Stromungstberwachung der Prozessluft
- zusatzlicher Sicherheitsthermostat

- Schutz vor Hitzestau beim Abschalten des
Geréates durch Prozessluftnachlauf

- gut sichtbare Alarmlampe

Flexibilitat

- Trockungstemperatur bis zu 180 °C

- flr alle Arten von frei rieselfahigem Kunststoff-
granulat

Schwenkdeckel mit Aufnahmeflansch fiir ein

Trichterfordergerat

- einfache Reinigung und Materialbeschickung

Bewahrte Steuerung

- einfach zu bedienen

- exakte Temperatursteuerung

Optional erhaltlich:

- Zubehor zur Verbesserung der Druckluftqualitat
und Absenkung der Taupunkte

- Venturi Fordergerat METRO VL
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LUXOR

Micro Trocknungssystem

GleichmaRige Trocknung — Korn fiir Korn

Bei der Herstellung sehr kleiner Teile ist es entscheidend,
genau die flr den Produktionsprozess bendtigte Material-
menge zu foérdern und zu trocknen. Insbesondere bei kri-
tischen Produktionsbedingungen kann die Verarbeitung
von Kleinstmengen grofse Probleme bereiten. Deshalb ist
es sinnvoll, die Trocknungs- und Fordergerate auf die Gro-
3e der Spritzgielmaschine anzupassen.

Mit dem LUXOR Micro Trocknungssystem bietet motan
fir die Verarbeitung von Micropellets und anderen ge-
eigneten Materialien die ideale Losung. Es besteht aus
einem Set modular aufeinander abgestimmter Trock-
nungs- und Fordergerate. So halt der Spritzgiel3er die
kleinen Toleranzen ohne Abfall oder Verunreinigung ein.

Das LUXOR Micro Trocknungssystem hat den gleichen
hochwertigen Qualitatsstandard, den die Industrie von
anderen motan Produkten kennt. Material berihrende
Teile sind aus abriebfreien Materialen wie Edelstahl, Glas
und hartcoatiertem Aluminium.

Gleich mehrere konstruktive Besonderheiten des LUXOR
Micro Trocknungssystem sorgen daflir, dass das Material
optimal fUr die Verarbeitung vorbereitet wird.

e Damit im gesamten Trockenbereich konstante Be-
dingungen herrschen, ist der Trockentrichter bis hin
zum Materialauslauf warmegedammt und aus doppel-
wandigem Glas gefertigt.

e Einintelligent konstruierter Luftverteiler sorgt flr eine
gleichmaliige Verteilung der Trockenluft. Dadurch wird
selbst das Material, das sich bereits am Maschinen-
einzug befindet, trocken und auf Temperatur gehalten.

Abgestimmter Forder- und Trocknungsprozess

Zur Beflllung des Trockentrichters stehen zwei Moglich-
keiten zur Verfligung.

e Mit dem Micro Venturi Fordergerat lasst sich der Micro
Trockner automatisch und zuverlassig beftllen.

e FUr die manuelle Beschickung gibt es einen speziell
entwickelten HandfUlltrichter. Mit diesem lasst sich das
Material bequem transportieren und an den Trocken-
trichter abgeben. Somit ist daflir gesorgt, dass der Full-
grad in der Trockenzone konstant gehalten wird.




Optimale Prozessluft — richtige Temperatur und
Qualitat

e Problemlos lasst sich das LUXOR Micro Trock-
nungssystem fur die vielfaltigsten Materialien
einsetzen, da der Temperaturbereich von
40 - 180 °C reicht.

¢ Vorfilter und Membrantrockner reinigen die
Druckluft und senken den Taupunkt. Das ver-
hindert die Kontamination der hochwertigen
Materialien und schafft optimale Trocknungs-
bedingungen.

Reinraum tauglich

L
@ e Der Membrantrockner ist emissionsfrei.
N ] e Die Abluft gelangt nur gefiltert in die Umgebung,
— egal ob der Micro Trockner nun automatisch oder
per Hand beflllt wird. Ein abgesetzter Filter flr
Reinraume ist optional erhaltlich.
> ota . Kompromisslos handlich und bedienerfreundlich
s ___‘é:_a e Samtliche Teile sind schnell und einfach zu rei-
7 . o nigen. Werkzeug ist hierflir nicht erforderlich.
- L-;' : * Dank spezieller Schiebeflhrung lésst sich der
ey Trockentrichter im Handumdrehen auf der Ma-

schine installieren.
e Griffe erleichtern die Handhabung.

Samtliche Elemente passen perfekt zusammen
und sind austauschbar.

=\
/ I Durchsatzangepasste Trockenzeit

e FUr das LUXOR Micro Trocknungssystem ist ein
Set verschiedener \Wechseleinsatze erhaltlich.
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m] : : Damit lasst sich das Nutzvolumen des Trichters
. "I fi < I auf die jeweilige Durchsatzmenge anpassen.
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LUXOR

Trockenlufttrockner

Technische Kunststoffe sind hygroskopisch. Sie
nehmen Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft auf,
die sich im Schmelzvorgang negativ auswirkt und
die Produktqualitat massiv beeinflusst. Durch die
konsequente Vortrocknung auf eine definierte Rest-
feuchte mit motan LUXOR Trockenlufttrocknern
werden Fertigungsrisiken ausgeschlossen und eine
hohe Qualitatssicherheit erreicht. Es gibt keinen
Ausschuss durch Feuchtigkeit.

’ Zuverldssigkeit
[ Weltweit vertrauen Kunststoffverarbeiter auf
motans strapazierfahiges, effizientes Design, das
MDE 40 mit 1 x 60 | Trichter konkurrenzlose Zuverlassigkeit bietet. Der Einsatz

handelsublicher Mikroprozessorsteuerungen und
Systemkomponenten garantiert hdchste Zuver-
lassigkeit der motan Produkte.

LUXOR 50 mit 1 x 100 I Trichter

LUXOR 80 mit 3 x 60 | Trichtern u



Trockenlufterzeuger

Alle Modelle verfligen Uber zwei leistungsstarke
Molekularsiebpatronen aus Edelstahl, die eine
kontinuierliche Trocknung ermdglichen. Die Mo-
delle MDE 40, LUXOR 50 und 80 sind mit einem
Geblase flr die Erzeugung von Trockenluft fir den
Prozess- und den Regenerierkreislauf ausgestattet.
Die Modelle LUXOR 120 und 160 verfligen Uber
separate Prozess- und Regeneriergeblase. Alle
Modelle trocknen in einem geschlossenen Kreis-
lauf. Alle Trockner arbeiten mit einem extrem nied-
rigen Taupunkt. Taupunktanzeige, RuckkUhler und
Ausflihrung fir hohe Temperaturen sind optional
fir viele Modelle aus unserer Produktpalette ver-
flgbar.

Effizienz und Flexibilitat

motan LUXOR Trockner bieten maximale Effizienz
bei minimalem Wartungsaufwand. Die Mdglichkeit,
mehrere Trockentrichter an einen Trockenluft-
erzeuger anzuschlieflden, bietet unseren Kunden
maximale Flexibilitdt und unterbrechungsfreien
Produktionsablauf. So kann weiter getrocknet wer-
den, wahrend das Material eines anderen Trichters
gewechselt wird. Dadurch geht keine wertvolle Pro-
duktionszeit verloren.

Steuerung/Bedienung

Einfachste Bedienung durch moderne Mikropro-
zessorsteuerung. Anzeigen auf der Bedienflache
geben den Status des Trockners an. Die jeweilige
Trocknungstemperatur lasst sich an jedem
Trockentrichter individuell einstellen.

LUXOR 120 mit 1 x 400 | Trichter

LUXOR 160 mit 3 x 150 | Trichtern



Trockentrichter

Die Trockentrichter sind vollstandig isoliert und
verflgen Uber eine individuelle Heizung und
Temperaturregelung. lhre zylindrische Form
garantiert eine gleichmafdige Trocknung des
Materials. Die Trockentrichter sind in verschie-
denen GrofRen von 15 bis 600 Liter erhaltlich. Alle
Trichter sind mit einem Schauglas ausgestattet.
Bei den grofReren ermdglicht eine Reinigungs-
tlre den mihelosen Zugang. Bis zu einer Grofie
von 60 Liter kdnnen die Trichter entweder direkt
auf die Maschine oder auf ein mobiles Gestell
montiert werden. Ein Flansch zur Montage eines
motan Fordergerates ist bei allen Trichtern vorhan-

den.
Lieferbare Standardkombinationen
Weitere Kombinationen auf Anfrage.
Modularitat
Max, Trichteranzahl bi folgenden GraRen: Alle Trockner und Trichter sind auf Rollen montiert
Typ 151* | 301" | 601* | 1001 | 1501 | 250 1** 400 1**] 600 1** und lassen sich deshalb flexibel in der Produktion
MDE 40 2 2 1 einsetzen. Kombination und Anzahl der instal-
LUXOR 50 S T S L e N lierten Trichter kdnnen daher auch spater an ver-
LUXOR 80 - - 3 2 2 1 - - . . .
TR . . . : > : : . anderte Betriebserfordernisse angepasst werden.
LUXOR 160 - - _ 3 2 1 1 LUXOR Trockner und Trichter bendtigen dank
* uch lieferbar zur Montage direkt auf die Maschine. ihrer kompakten Bauweise wenig Platz.
** Auch in Hochtemperatur-Version (180 °C) erhéltlich.
lhr Nutzen
Kostenersparnis durch Sicherheit durch
* gleichzeitiges Trocknen verschiedener e Mikroprozessorsteuerung* und individuelle
Materialien Trichterheizung mit Temperaturiiberwachung
* geringen Energieverbrauch e kontinuierliche Trocknung mit zwei leistungs-
¢ |ange Wartungsintervalle fahigen Molekularsiebpatronen
e Betrieb ohne Druckluft * erprobte Modulbauweise
e geringen Platzbedarf * einfache Bedienung
e flexible Einsatzmdoglichkeiten dank * integrierte Wochenzeitschaltuhr*
mobiler Bauweise e Ausfihrung nach |IEC- und VDE-Standards

e trichterbezogene Temperatureingabe © Auor MDE 40

e FErweiterbarkeit der Gerate

10



LUXOR HD

L
Technische Daten Leistungsdaten )
Warmlufttrockner Trocknungs |Trocknungs-| LHD 30 LHD 60 | LHD 150
Typ LUXOR HD LHD30 | LHDBO | LHDTSO  \\oior | tompioC) | zetll | Gghl® | kgl | lgh* -
Trichtervolumen [I] 30 60 150 ABS 80 2-3 8 16 39 - r
Luftleistung [m?/h] 2% 50 100 CA 75 2-3 8 16 39 P e
Max. Temperatur [°C] 130 130 130 PC 120 2-3 8 16 39 .
Heizung [kW] 15 15 45 PE 90 1-2 19 38 75 j “
Geblase [kW] 0,088 0,24 0,35 PET-G 65 2-3 1 23 45
Elektrischer t [kW] 2,0 2,0 50 PI 130 3 7 13 33 i Lo
Anschl [V[Hz] 1/N/PE 230/50 PMMA 80 3 7 13 33 1 ﬁ r'
[mm] POM 110 2-5 8 16 39 j: L
H 750 936 1190 PP 100 1-2 19 38 75 |
B 525 600 627 PS 80 1-2 23 45 91 N I; &
0d 342 416 537 PVC 70 1-2 13 26 65 o
Gewicht ca. [kg] 24 30 56 SAN 80 2-3 8 16 39
Farhe RAL (orange/grau) 2011/7040 | 2011/7040 | 2011/7040 * Die in der Tabelle angegebenen Durchsatzmengen beziehen sich auf das Entfernen von 1 -
Oberfachenfeuchte.
LUXOR MDS
Technische Daten gt |
Drucklufttrockner @ -}
Typ LUXOR Micro Drying System - ! - ﬂl
Trichtervolumen [I] 0.75 1.5 a 1 E__ i
Luftleistung [m?[h] 15-2 15-2 b - ;r
Druckluft 6l- und wasserfrei [bar] 3-7 3-7 i i
Temperaturbereich [°C] 40-180 40-180 -
Anschl [V[Hz] 1/NJPE 230/50 1/NJPE 230/50 ; g
At [mm] - !
H1 Hdhe Trockentrichter 259 419 : '
H2 Hohe Handfiilltrichter 151 151
H3 Hdhe Venturi Loader 140 140
H4 Abluftfilter 100 100 P £
B1 Breite Handfiilltrichter 186 186 *
0 d Material Einlass Venturi Loader 20 20
Volumen Handfiilltrichter [I] 0.5 0.5
Volumen Venturi Loader [I] 0.25 0.25 ! .ﬂ.'u L } |ﬂs 4
Gewicht ca. [kgl 5 6 {4 @ >
Farbe RAL 7040 7040
g
LUXOR CA o¢
r
Technische Daten
Drucklufttrockner LCA 15 LCA 30 LCA 60 - G-""@ !
Typ LUXOR CA i - =
Trichtervolumen [I] 15 30 60 i
Luftleistung [m*/h] 4-12 6-15 10-25 -
Druckluft 6l- und wasserfrei [bar] 5-7 5-7 5-7 -
Max. Temperatur [°C] 180 180 180 Tk
Anschl [VIHz] 230/50 230/50 230/50 i w
AR [mm] = *
H 615 750 937 | =
B 405 470 544 <l s
0d 278 342 416
Gewicht ca. [kg] 20 25 35 ]
Farbe RAL (orange/grau) 2011/7040 2011/7040 2011/7040 @ =
-
Leistungsdaten
Material Trocknung peratur Verweil LUXOR MDS 0.75 | LUXORMDS 1.51 LUXOR CA 15 LUXOR CA 30 LUXOR CA 60
[°C] [h] Durchsatz [kg/h] Durchsatz [kg/h] Durchsatz [kg/h] Durchsatz [kg/h] Durchsatz [kg/h]
ABS 80 2-3 0.200 0.400 4 8 16
EPDM 80 4 0.150 0.300 3 5 10
LCP 150 4 0.200 0.400 4 15 15
PA 6/66 80 4-6 0.125 0.250 25 45 9
PA6.10/11/12 80 4-6 0.100 0.200 2 4 8
PAEK 160 3-4 0.175 0.350 81D 6.5 13
PBT 110 3-4 0.200 0.400 4 8.5 16
PC 120 2-3 0.250 0.500 5 9 18
PE * 90 2 0.250 0.500 5 9 18
PE schwarz 90 3 0.200 0.400 4 7 14
PEEK 150 3 0.225 0.450 45 8 16
PEI 150 3-4 0.150 0.300 3 6 12
PES 150 4 0.175 0.350 3.5 6.5 13
PET (Preforms) 175 4-6 0.100 0.200 2 4 8
PET (Spritzguss) 120 4 0.100 0.200 2 4 8
PET-G 65 4-6 0.100 0.200 2 4 8
PMMA 80 2-3 0.225 0.450 45 9 18
POM 110 2-3 0.275 0.550 5.5 10 20
PP* 100 2-3 0.200 0.400 4 7 14
PPE 110 2-3 0.225 0.450 4.5 8 16
PPS 140 3-4 0.200 0.400 4 7 14
PS 80 2 0.275 0.550 5.5 10 20
PSU 130 3-4 0.200 0.400 4 7 15
PVC 70 1-2 0.400 0.800 8 14 26
SAN 80 2-3 0.225 0.450 45 8.5 16
SB 80 2 0.275 0.550 5.5 10 20
TPU (PUR) 90 2-3 0.200 0.400 4 15 15

* Nur gefiillte/verstarkte Materialien sind hygroskopisch..



Technische Daten

[
Trockenlufterzeuger MDE 40 LUXOR50 | LUXORSO | LUXOR120 | LUXOR 160
Typ LUXOR ... MDE 40
Trockenluftleistung [m?/h] 40 50 80 120 160
Max. Anzahl Trockentrichter 2 3 3 3 3
Elektrischer Anschlusswert [kW] * 1,3 19 24 50 6,5
Anschlussspannung [V/Hz] 1INJPE 230/50 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50 | 3/N/PE 400/230/50 9
Gewicht ca. [kg] 60 95 105 190 206
Farbe RAL (orange/grau) 2011/7040 2011/7040 2011/7040 2011/7040 2011/7040
* Zuziiglich der A te von Ti n und Fordergeraten. i
Technische Daten % Ko |
Trockentrichter 151 301 601 1001 1501 2501 4001 6001 N - ’
-
Trichtervolumen [I] 15 30 60 100 150 250 400 600 k | 5"‘0
Temperaturbereich [°C] 60 - 140 60 - 180* I 3 ,- 5‘0 -
Elektrischer Anschl t [kW] * 15 15 15 25 25 25 4 6 9 b |
A [V/Hz] 1INJPE 230/50 3IN/PE 400/50 42 | - ﬁ[lﬂ ~
-
Abmessungen [mm] n.“,
L1 (1 Trockentrichter) 605 605 605 580 580 750 875 875
L2 (2 Trockentrichter) 1160 1160 1160 1160 1160 1500 - -
L3 (3 Trockentrichter) 1700 1700 1700 1740 1740 = = =
H1 1175 1310 1500 1705 2040 2050 2450 2450
H2 1280 1415 1600 - - - - -
Max. Tiefe 600 600 600 760 760 900 900 900
Gewicht ca. [kg] 16 19 25 75 87 110 165 190
Farbe RAL (orange/grau) 2011/7040
* Bei Temperaturen iiber 140 °C ist der Einsatz eines Riickkiihlers erforderlich.
Leistungsdaten
Trocknungs-| T Leistung*
Verweilzeit n
temperatur rwerzef Trichtervolumen
q ° 151 301 601 1001 150 | 2501 |4001** |6001***
Material s M| gl | tkgihl | kol | Ghghhl | ikglhl | Gl | Tkglhl | ikt
ABS 80 2-3 4 8 15 25 38 63 101 123
CA 75 2-3 3 6 " 19 28 46 74 89
CAB 75 2-3 3 5 10 17 25 42 67 80
cp 75 4 2 b 10 16 24 40 64 76 . n
EPDM 80 4 2 4 8 13 20 33 53 64 E% j.fn -~
LCP 150 4 4 7 15 24 36 61 97 123 ol
PA 6/66 75 4-6 2 4 8 14 20 34 54 84
PA6.10.11.12 80 4-6 2 4 8 13 20 83 52 73
PAEK 160 3-4 3 6 12 20 29 49 78 114
PBT 110 3-4 4 8 15 26 39 64 103 123
PC 120 2-3 4 8 15 26 39 64 103 123 LUXOR 120/160
PE 90 2-3 2 5 9 15 23 38 61 73
PE black 90 3 2 4 8 14 21 35 56 67
PEEK 150 B 4 8 15 26 39 64 103 123
PEI 150 3-4 3 6 12 20 29 49 79 123
PES 150 4 3 6 12 21 31 51 82 114
PET (Preform) 175 4-6 2 4 8 13 20 33 53 64
PET (Spritzguss) 120 4 3 5 8 15 23 38 60 95
PET-G 65 4-6 2 4 8 13 20 33 53 64
PMMA 80 2-3 4 7 14 24 36 60 95 114
POM 110 2-3 4 8 17 28 42 69 1m 133
PP 100 2-3 3 6 12 20 29 49 78 94
PPE 110 2-3 4 8 15 26 38 64 102 123
PPS 140 3-4 4 7 14 23 35 58 93 123
PS 80 2 5 9 18 30 46 76 121 146
PSU 130 3-4 4 8 15 25 38 63 100 133
PVC 70 1-2 5 9 18 30 46 76 121 146
SAN 80 2-3 4 8 16 26 39 65 104 133 i
sB 80 2 2 8 17 2 2 69 i 133 L
TPU (PUR) 90 2-3 3 6 n 19 28 46 74 89

*

Andert sich mit Schiittgewicht, Verweilzeit und Anfangsfeuchte.

** Der Materialdurchsatz pro Stunde ist bei Anschluss an einen LUXOR 120 geringer.
*** Der Materialdurchsatz pro Stunde wird durch die Trockenluftleistung des LUXOR 160 begrenzt.
Technische Anderungen vorbehalten.
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info@motan-colortronic.de

Germany, Friedrichsdorf
Tel. +49 6175 792-167
Fax +49 6175 792-284
info@motan-colortronic.de

Germany, Isny

Tel. +49 7562 76-0

Fax +49 7562 76-111
info@motan-colortronic.de

Great Britain*, Chesterfield
Tel. +44 1 246 260 222

Fax +44 1 246 455 420
info@motan-colortronic.co.uk

India, Chennai

Tel. +91 44 2247-2423

Fax +91 44 2247-2422
info@motan-colortronic.co.in

Over 90 agencies world-wide. * Partner.

Italy, Tortona (AL)
Tel. +39 0131-872 933
Fax +39 0131-872 941
info@motan-colortronic.it

Japan*, Hiroshima
Tel. +81 82 928-6150
Fax +81 82 928-9954
info@semco.jp

Singapore

Tel. +65 6873-7666
Fax +65 6873-7555

Thailand, Bangkok

Tel. +66 2 717-1088

Fax +66 2 717-1080
info@motan-colortronic.co.th

USA, Plainwell

Tel. +1 269 685-1050

Fax +1 269 685-1059
motanusa@motan-inc.com

info@motan-colortronic.com.sg

Switzerland, Hunzenschwil
Tel. +41 62 889 29-29
Fax +41 62 889 29-00
info@motan-colortronic.ch

www.motan-colortronic.com
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