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METROLUX A

Die Verarbeitung hochwertiger, techni­
scher Kunststoffe stellt insbesondere 
auch bei Kleinmengen hohe Anforde­
rungen an die Trocknung und den Trans­
port des Materials zur Verarbeitungsma­
schine.

METROLUX A 50 und 80 Trockner zeich­
nen sich durch eine materialschonende, 
dem Durchsatz angepasste und energie­
effiziente Trocknung aus.

Abgestimmt auf die erforderliche Ge­
samtleistung lassen sich die Trockner 
auf bis zu drei voll isolierte Trockentrich­
ter erweitern. 

Ein Fördergebläse mit Zentralfilter ist 
in den Trockenlufterzeuger integriert. 
Es versorgt neben dem Trockentrichter 
auch bis zu drei Verarbeitungsmaschi­
nen mit getrocknetem Material.

Um einer erneuten Feuchtigkeitsauf­
nahme kritischer Materialien nach dem 
Trocknungsprozess vorzubeugen, kön­
nen Leersaugventile sowie eine Troc­
kenluftförderung ins System integriert 
werden. 

METROLUX A 50 und 80 – die ideale 
Lösung für die Trocknung und Förderung 
von Kleinmengen.

METROLUX A 
50/80
Trocknen und Fördern
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Technische Daten

Trockenlufterzeuger 
Typ METROLUX METROLUX A 50 METROLUX A 80

Trockenluftleistung [m³/h] 50 80

Max. Anzahl Trockentrichter 3 3

Elektrischer Anschlusswert [kW] 3,2* 3,8*

Anschlussspannung [V/Hz] 3/N/PE 400/50 3/N/PE 400/50

Druckluft öl- und wasserfrei [bar] 5 - 7 5 - 7

Gewicht ca. [kg]** 120 130

Farbe RAL orange/grau 2011/7040 2011/7040

*   Zuzüglich der Anschlusswerte von Trockentrichtern und Fördergeräten.

** Je nach Ausführung

Technische Daten Trockentrichter
Trichtervolumen [l] 15 30 60 100 150 250

Temperaturbereich [°C] 60 - 140

Elektrischer Anschlusswert [kW] 1,5 2,5

Anschlussspannung [V/Hz] 1/N/PE 230/50

Abmessungen [mm]

L1 - 1 Trockentrichter 605 625 750

L1 - 2 Trockentrichter 1160 1205 -

L1 - 3 Trockentrichter 1700 - -

H1 - 1705 2040 2040

H2* 1610 -

Gewicht ca. [kg]** 16 20 30 64 72 85

Farbe RAL orange/grau 2011/7040

* Maß des Geätes ohne flexible Schläuche.

** Je nach Ausführung

Leistungsdaten Trockentrichter - Leistung [kg/h]
Material Trocknungstemperatur

[°C]
Verweilzeit

[h] 15 l 30 l 60 l 100 l 150 l 250 l

ABS 80 2 -3 4 8 15 25 38 63
EPDM 80 4 2 4 8 13 20 33
LCP 150 4 4 7 15 24 36 61
PA 6/66 75 4 - 6 2 4 8 14 20 34
PA 6.10.11.12 80 4 - 6 2 4 8 13 20 33
PAEK 160 3 - 4 3 6 12 20 29 49
PBT 110 3 - 4 4 8 15 26 39 64
PC 120 2 - 3 4 8 15 26 39 64
PE schwarz 90 3 2 4 8 14 21 35
PEEK 150 3 4 8 15 26 39 64
PEI 150 3 - 4 3 6 12 20 29 49
PES 150 4 3 6 12 21 31 51
PET (Pref.) 175 4 - 6 2 4 8 13 20 33
PET (Spritzg.) 120 4 3 5 8 15 23 38
PET-G 65 4 - 6 2 4 8 13 20 33
PMMA 80 2 - 3 4 7 14 24 36 60
POM 110 2 - 3 4 8 17 28 42 69
PP 100 2 - 3 3 6 12 20 29 49
PPE 110 2 - 3 4 8 15 26 38 64
PPS 140 3 - 4 4 7 14 23 35 58
PS 80 2 5 9 18 30 46 76
PSU 130 3 - 4 4 8 15 25 38 63
PVC 70 1 - 2 5 9 18 30 46 76
SAN 80 2 - 3 4 8 16 26 39 65
SB 80 2 4 8 17 28 42 69
TPU 90 2 - 3 3 6 11 19 28 46

* Ändert sich mit Schüttgewicht, Verweilzeit und Anfangsfeuchte.

Technische Änderungen vorbehalten.



Die METROLUX A 50/80 Trocknerreihe bietet viele 
Leistungsmerkmale einer zentralen Trocknungs­
anlage, wie zum Beispiel:

•	 IPC-fähige Steuerungen mit integrierter Ethernet-
Schnittstelle

•	 Farbgrafik-Display mit Touchscreen

•	 CAN-Bus-System zur Steuerung und Überwachung 
der Trockentrichter und des Fördersystems

•	 durch Webtechnik integrierbar in ein Motan  
CONTROLnet Automationsnetzwerk

•	 integrierten DryingOrganizer, der das Material vor 
Übertrocknung als auch vor unzureichender Trock­
nung schützt

Leistungsmerkmale

Trockenlufttrocknung
•	 kontinuierlich arbeitender Trockenlufttrockner

•	 Material berührende Teile aus Edelstahl

•	 integrierte Zeitschaltuhr

Optional:
•	 Taupunktsteuerung

•	 energieoptimierte Regenerierung

•	 DryingOrganizer

•	 Rezepturverwaltung

Förderung
•	 integriertes Fördergebläse mit Zentralfilter

•	 Fördersteuerung für sechs Fördergeräte

Optional:
•	 Ansteuerung von drei Leersaugventilen

Steuerung/Kommunikation
•	 Bedienung über ein Farbgrafik-Display mit Touchscreen

•	 Ethernet-Schnittstelle standardmäßig

•	 Fernzugriff über WEBpanel

•	 voll vernetzbar mit Motan CONTROLnet Steuerungen

METROLUX

•	 energieoptimierten Regenerierprozess, der zu 
Kosteneinsparungen während des Trocknungs­
prozesses beiträgt

•	 Taupunktsteuerung, die ebenfalls die im Prozess 
anfallenden Kosten reduziert

•	 Rezepturverwaltung, Passwortschutz, Wochen­
schaltuhr sowie eine integrierte Fördersteuerung

METROLUX A 50/80 Geräte eignen sich ideal für klei­
ne Insellösungen. Zudem können sie problemlos in 
große Systemanlagen integriert werden.

1  Fördergerät für die automatische Beschickung

2  Materialaufgabebehälter

3  Temperiergeräte

4  MINICOLOR G, gravimetrisches Einfärbegerät

5  Kupplungsbahnhof (9-fach)

6  METROLUX A 50/80

METROLUX A 50/80: Von der Insellösung bis zur Inte- 
gration in große Systemanlagen immer eine leistungsstarke 
Investition in Sachen Produktivität und Fertigungsqualität.


